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Czes¢ 1 Wprowadzenie i uklad sterowania
1.1 Opis systemu

Dziekujemy za korzystanie z uktadu sterowania hafciarki komputerowej naszej firmy!

Uktad ten moze wspotpracowaé z roznymi hafciarkami w celu spelnienia réznych
wymagan dotyczacych haftowania. Pozwala na uzyskanie zadowalajacych rezultatow
haftowania na materiatach cienkich, grubych i haftowania trojwymiarowego.

Dzigki zaawansowanej technologii sterowania z odpowiednig pamigcia RAM, DSP i
konfiguracja dwuprocesorowa uktad dziata szybciej, umozliwia jednoczesne wykonywanie
wielu zadan, pozwala na przesylanie plikéw z haftami i wykonywanie innych czynnosci, a
dodatkowo zapewnia wigkszg stabilno$¢ operacji mechanicznych. Obniza ponadto hatas
generowany przez hafciarke 1 wydtuza jej okres eksploatacji.

Aby zagwarantowac prawidtowa praceg systemu, przed przystapieniem do obstugi maszyny
nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi.

Instrukcje nalezy przechowywa¢ w odpowiednim miejscu.

Z uwagi na roznice konfiguracyjne niektore maszyny moga nie posiada¢ wszystkich funkcji
wymienionych w instrukcji.

Obowigzujg informacje podane dla odpowiednich funkcji obstugi.

1.2 Srodki ostroznos$ci

Prace konserwacyjne i1 uruchomieniowe na instalacji elektrycznej nie moga byc¢
wykonywane przez pracownikow nieprzeszkolonych, gdyz grozi to obnizeniem wydajnos$ci
sprzetu, zwigkszeniem ryzyka wypadkéw, a nawet moze doprowadzi¢ do obrazen ciata
pracownikow i szkdd w mieniu.

Niektore elementy znajdujace si¢ w obudowie moga by¢ pod wysokim napieciem. Po
podtaczeniu zasilania do uktadu prosimy nie zdejmowac ostony, aby nie doprowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuacji.

Rurke ochronng nalezy zaktada¢ zgodnie z wymaganiami produktu, aby zapewnié
bezpieczenstwo pracownikow i mienia.

Przetacznik zasilania zamontowany w produkcie wyposazony jest w zabezpieczenie

przetezeniowe. Po zadziataniu tego zabezpieczenia musi zosta¢ ono zresetowane ponownie po
5
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uplywie 3 minut.

Podczas pracy wokot szafki sterowniczej nie nalezy ustawia¢ zadnych przedmiotow. Podczas

uzytkowania nalezy regularnie czy$ci¢ powierzchni¢ szafki sterowniczej i1 filtr, aby

zagwarantowac¢ odpowiednie wentylacje uktadu i przenoszenie promieniowania cieplnego.
Bez pozwolenia producenta produktu nie wolno modyfikowaé. W przeciwnym razie

producent nie przyjmuje zadnej odpowiedzialno$ci za skutki jego dziatania!
Ostrzezenie
Jezeli trzeba zdjaé pokrywe obudowy, czeséci pod napigciem w skrzynce sterowniczej
mozna dotyka¢ pod nadzorem specjalisty po uptywie 5 minut.
Zakaz
Podczas pracy maszyny nie wolno dotyka¢ zadnych ruchomych czes$ci ani otwierad
urzadzen sterujacych. W przeciwnym razie mozna dozna¢ obrazen, a hafciarka moze dziataé
nieprawidlowo.
Maszyna nie moze pracowaé¢ w srodowisku wilgotnym, zapylonym, zawierajagcym zrace
opary oraz palne 1 wybuchowe gazy. W przeciwnym razie moze doj$¢ do porazenia pradem

elektrycznym lub pozaru.

1.3 Srodowisko pracy

Odpowiednia wentylacja, bezpieczne otoczenie, niskie
zapylenie
Temperatura w miejscu pracy: 5-40°C;

Wilgotno$¢ wzgledna w miejscu pracy 30-90% bez kondensacji

1.4 Zasilanie i uziemienie ukladu
Elektryczny uktad sterowania zasilany jest nastgpujacym napigciem:

Jednofazowe 100-240 V AC / 50-60 Hz

W zaleznosci od konfiguracji maszyny pobor pradu wynosi 0,1-0,4 KW. Aby urzadzenia
elektryczne nie stanowily zagrozenia porazeniem pradem lub pozarowego w wyniku
pradu uplywowego, przetezenia, wadliwej izolacji lub innych przyczyn, elektryczny

uklad sterowania nalezy uziemic.

Rezystancja uziemienia nie moze przekracza¢ 100 Q, dlugos¢ przewodu nie moze przekraczac¢ 20

m, a jego przekrdj nie moze by¢ wiekszy niz 1,0 mm?.
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1.5 Panel sterowania i wprowadzenie do funkcji przyciskow

1.5-1 Wprowadzenie do funkcji przyciskow

x Przycisk przycinania r¢gcznego: stuzy do przetaczania przycinania recznego W etapie
realizacji i etapie przygotowania.

‘ 100°

Przycisk obrotu igielnicy na pozycje 100 stopni: po nacisni¢ciu tego przycisku igielnica
zostaje obrocona do pozycji 100 stopni.

1.5-2 Opis ikon przyciskow dotykowych

>>

¥ Przycisk wyboru: stuzy do zmiany predkosci przesuwania tamborka

NN\
< Przyciski w gore, w dot, w lewo 1 w prawo: stuzy do przesuwania
tamborka na etapach haftowania i przygotowania.

1000 Przycisk predkosci igielnicy: przycisk - do zwalniania i przycisk + do

przyspieszania.

Przycisk stuzacy do ustawiania punktu poczatkowego i obrysowania wzoru.

Przycisk pracy w punkcie poczatkowym.

B

Przycisk wysunigcia tamborka.

el

Przycisk powrotu do punktu zatrzymania.

I 4
SToP

Przycisk kamery. Jezeli maszyna posiada funkcj¢ kamery, stuzy do otwierania
kamery w celu dostosowania wersji haftu.

/%c}} Przycisk ustawiania parametréw haftowania.

@”— Przycisk pominigcia §ciegu, po naci$nieciu nastepuje zmiana do operacji skoku o kolor
Feat Jub zmiany kierunku $ciegu do przodu / do tytu.
y
W
rpe  Przycisk przetaczania kierunku haftowania (normalnego haftowania).
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by
5w Przycisk rgcznej zmiany koloru. Po lewej stronie wy$wietlana jest aktualnie wybrana
igla, a po prawej — kat pozycji igielnicy.
|
repot . Przycisk raportu.
S
} : -
wens  Przycisk ustawien.
—

sk Przycisk powrotu.

v
o Przycisk OK.

@ ON/OFF

MTEN

Przelacznik oswietlenia LED.

5000 5000
50% 9999 50% 9999 . . -
Przycisk przetaczania do stanu haftowania.
P Ricomate.dst
gb 10000

12-15-11-13-1
9999

jest obecny oraz nastgpujacy po nim kolor, a po stronie prawej — sekwencja koloréw

Przycisk wyboru wzoru haftu i wprowadzania karty z haftem.

Przycisk ustawiania kolejnosci zmiany koloréw. Po lewej stronie wyswietlany

reprezentowana przez numery poszczegolnych igiet

d@h A

90R

Przycisk wyboru tamborka oraz nast¢pujacej po nim kalibracji.

E
Angle 507

X 99 99999

COPY | ¥ ga 99900

X100%

Z00M | 10056

Przycisk ustawiania odpowiednich parametréw wzoréw. Mozna go uzywac do

haftowania tylko na etapie przygotowania.

AX/AY: przycisk wyswietlania wzglednych wspotrzednych punktu

poczatkowego wzoru haftu.

PX/PY: przycisk wyswietlania bezwzglednych wspotrzgdnych punktu

poczatkowego wzoru haftu.

Wskazniki przycisku uruchamiania: gotowos¢ — czerwone $§wiatto ciagte, praca —
zielone $wiatlo ciagle, przerwa — czerwone $wiatlo migajace, naprawa — $wiatto

wielokolorowe.

1.5-3 Omowienie funkcji
System ma przyjazny dla uzytkownika HMI. Jest on niezwykle tatwy w obstudze. Ponadto

posiada bardzo intuicyjne funkcje. Cechuje si¢ udoskonalonymi wydajnos$ciag i sprawnoscia.

8
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System umozliwia obstuge w wielu jezykach, w zalezno$ci od potrzeb.

Dzigki duzej pamigci w systemie przechowywa¢ mozna 20 milionow Sciegow i 200 kart z
haftami.

Mozliwos$¢ wyboru jednej z wielu kart 1 zastosowania jednej z wielu metod, np. pamigci
USB lub lokalizacji sieciowej (wymaga oprogramowania) znaczgco podnosi komfort
uzytkowania.

System obstuguje wiele formatow plikow z haftami, migdzy innymi Tajima DST, Barudan
DSB itp.

Zaawansowana funkcja dostosowywania parametrow umozliwia korygowanie réznych
parametrow w zaleznosci od potrzeb i stanu systemu.

Funkcja automatycznego odzyskiwania haftu umozliwia odzyskanie poprzednich $ciegow
i kontynuowanie automatycznego haftowania po naglym zaniku zasilania, bez obaw o
przemieszczenie si¢ karty z haftem i1 bez konieczno$ci wykonywania skomplikowanej
czynnosci jej ponownego ustawiania.

Funkcja autodiagnostyki umozliwia testowanie stanu urzadzen elektrycznych i parametréw
dla utatwienia regulacji i konserwacji.

Dzigki funkcji regulacji potozenia zatrzymania igielnicy uzytkownik moze przeprowadzi¢
regulacje parametréw systemowych, odpowiednio do mozliwosci danej maszyny, aby ustawic¢
doktadne polozenie zatrzymania.

Funkcja automatycznej pamigci parametrow kart z haftami umozliwia automatyczne
zapisywanie wprowadzonych parametrow haftowania lub odpowiednie dane dotyczace kart z
haftami, tacznie ze zmiang koloréw, punktem poczatkowym, punktem offsetu, parametrami
haftu, powtarzaniem oraz innymi informacjami, gdy uzywana jest ta sama karta.

Funkcja wysunigcia tamborka daje mozliwo$¢ ustawienia dowolnej zmiany koloru i
wyjecia aplikacji poza ramke dla jej wygodnej obstugi.

Doktadne wykonywanie haftu oraz szerokie mozliwosci haftowania z uwzglgdnieniem

ustawiania karty.
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Czes¢ 2 Wprowadzanie haftow z karty

Wprowadzanie haftow z karty polega na przesytaniu plikow z zewnetrznego urzadzenia
pamieci masowej do pamigci systemu, ktére mozna nastepnie wygodnie wybra¢ z poziomu
maszyny. Jezeli w pamigci nie ma zadnej karty z haftami, system przejdzie do interfejsu
poczatkowego.

System obstuguje zarowno formaty plikoéw Tajima DST i Behringer DSB.

Aby odczyta¢ pliki z karty, nalezy podtaczy¢ pamie¢ USB do portu USB i postepowac

zgodnie z instrukcjami na panelu sterowania.

Podlaczanie pamig¢ci USB z kartami z haftami do pamie¢ci maszyny

I\_H Ricomate dst
@ 10000 ,
, aby otworzy¢

interfejs zarzadzania kartami z haftami. Umozliwi to odczytanie plikow zapisanych w pamieci
USB, jak pokazano na ponizszym rysunku.

Po podfaczeniu pamieci USB, nalezy nacisna¢ przycisk

-

Po wybraniu interfejsu karty z haftami nalezy nacisna¢ przycisk , aby
przetaczy¢ widok na interfejs pamigci USB.

10
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usB — \/
Use El:) Machine _EE:’_I Create design ABG:/
No. Name Type |Dimensions(mm) Colors Stitch
1 “BAEDEN~1 -l 0.0X00 0 0
2 Qu0%»™~1DST | DST | 203.2X100.3 1 4445
Q0% NuDST 120.0X80.1
4 TZTE30AH -l 0.0X0.0 0 0
5 LOST.DIR -l 0.0X00 0 0
6 RCM508R -l 0.0X0.0 0 0
7 CUT02DST DST 9.2X39.9 1 184
8 $RECYCLEBIN | _ | 0.0X0.0 0 0
9 ANDROID -l 0.0X0.0 0 0
10 | wpAE*BEQDST | DST 0.0X00 0 0
1
HEEEE< . >
¢
CTN T ==

Po przejséciu do wersji haftu w dolnej cze$ci ekranu wyswietlany jest podglad zaznaczonego

pliku, a w gérnej cz¢sci ekranu wyswietlane sa numer igly, kolor, wielko$¢ oraz inne istotne

e

informacje i miniatury. Nalezy nacisng¢ przycisk ~ ## | aby zapisa¢ wprowadzone warto$ci.
Automatycznie wyswietlone zostajg predkos¢ poczatkowa i numer pamieci. Po zakonczeniu
wprowadzania nast¢puje automatyczny powrdt do interfejsu pamigci USB 1 mozna kontynuowac
czynno$ci wprowadzania.

Afp—
Jezeli system przechodzi do podkatalogdw pamigci USB, nalezy nacisng¢ przycisk , aby

wréci¢ do poprzedniego interfejsu.

Ap—
Nacisng¢ przycisk , aby powroci¢ do interfejsu gtownego.

11
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Czes¢ 3 Zarzadzanie kartami z haftami

Aby przej$¢ do interfejsu zarzadzania kartami z haftami, w interfejsie gldéwnym nalezy

Ricomate dst
. , . @ 10000 . ..
nacisng¢ przycisk , jak pokazano na ponizszym rysunku.

e sses3]]
Po podtaczeniu pamigci USB nalezy nacisng¢ przycisk e , aby otworzy¢
interfejs zarzgdzania kartami z haftami.
Machine — V4
Use El:) Machine _'_;-Z&_l Create design ABG/

No. Name Type | Dimensions{mm) Colors Stitch
1 floder (] 0.0X0.0 0 Q
2 3DS8T DST 178.2X938 6 3607
3 ZMK1DST DST £8.6X15.1 5 893
4 DH19.DSB DsB 420.0X55.8 2 4422
& ZMK3DST DST 36.9X15.2 3 559

ABCLE 2
ABC WA O

Save

3.1 Wybor karty z haftem

Klikna¢ karte z haftami, aby przej$¢ do haftowania. Z prawej strony ekranu pojawiaja si¢
wybrane ilos¢ $ciegow, kolor, wielko$¢ oraz inne istotne informacje i miniaturki. Nalezy

nacisng¢ przycisk , aby automatycznie przej$¢ do interfejsu ustawiania parametrow

karty z haftami.

Afp—
Aby powrdci¢ do interfejsu gtownego, nalezy nacisng¢ przycisk

12
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3.2 Usuwanie jednej karty z haftami

Z poziomu interfejsu zarzadzania karty z haftem nacisnaé przycisk , aby rozpoczaé
usuwanie karty z haftami.

3.2 Przesylanie haftow z karty na pamie¢¢ USB

D

Z poziomu interfejsu zarzadzania kartg z haftem wybra¢ karte z haftami. Nacisngé ==
przycisk, aby przesta¢ hafty na pamig¢ USB.

40

Warto$¢ u géry na symbolu oznacza biezacg strong, a dolna ilo$¢ stron

kart z haftami. Przyciski w lewo i w prawo stuzg do przelgczania stron.

13
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Czes¢ 4 Karta z haftami
4.1 Przelaczanie etapu haftowania

Mozna wyrdzni¢ 3 etapy haftowania: etap przygotowania, etap roboczy i etap realizacji.

Etapy mozna przelacza¢ przyciskami na interfejsie. Do etapu roboczego mozna przej$¢ za

©H 3
0% 0

pomoca ikony

Etap przygotowania

T PX411 Y43

0936 |y ] ]
2017-08-07 _;_,AX'O'O ¥00 @, Y ON/OFF
00.0.0 o

8 |
0% 0

r" DHISDSB
4422
0.0-00
2

+ q bDTHZ Or
I@ 3000x3000
Angle [';D o
CopY i 1 60
zoom ¥ 1550
. 2
800
— T [IV1] RN [V
4 4 -
0. 19 |2 D
Float Prepare X2
voy N N
e
} N I
8 100° Report E:g:e}r"lu 7
W etapie przygotowania nacisnaé przycisk . Wyswietli sie okno z pytaniem
OK
o przejscie do etapu haftowania. Po naci$nigciu przycisku nastepuje

przejscie do etapu roboczego (zob. rysunek ponizej).
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Etap roboczy

0929 |y . .
I| z017-08-07 4_“‘41'1 vas | N oy o

0.0.00 © PX411 Y43 N

&

o

P DH19.0SB
4422
0-0-00
2

+ d@‘] OTH2 Or

3000%3000

Angle| &

F
0
Copy §
X
Y

Zoom

. 300 . + ,j?? A ||
N7 25 25
0. |9 >
\Zlo:’t Usfggu < X2 >
0l - @ . - :
RSN =

W etapie roboczym nacisna¢ przycisk . Wyswietli si¢ okno z pytaniem o
wyjscie do etapu haftowania.

OK
Po nacisnigciu przycisku nastepuje przejscie do etapu przygotowania.

4.2 Etap przygotowania

W etapie przygotowania mozna wykona¢ obrot skokowy igielnicy, przycinanie,
przetaczenie tamborka, reczng zmiang koloru, zmieni¢ ustawienia parametrow karty z haftami,

wybra¢ kartg z haftami oraz wykona¢ inne czynnosci.

4.2-1 Ustawianie parametrow karty z haftami

Aby w etapie przygotowania przej$¢ do ustawiania parametrow karty z haftami, nalezy

F
Angle a0

X 99 99999
COPY |y 95 000.00

Zoom KA00%

nacisng¢ przycisk v | jak pokazano na ponizszym rysunku.
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Design Set — \/

X Y B =
100% 100% 0 -03
50-200 50-200 0-89° +0.3mm
. O
el 0—-0 - i
1 0.0 1 0.0
0-99 +999.9mm 0-99 +999.9mm

;i
F
L
=)

0° 90° 180° 270°
Mo® Ma0® M180° M270°

Zmieni¢ wartosci odpowiednio do wzoru haftu. Aby zapisa¢ wprowadzone zmiany, nalezy

Ap—
nacisna¢ przycisk . Nacisna¢ przycisk , aby powroci¢ do interfejsu
glownego.

Opis zakresu parametrow:

Kierunki obrotu: ogdtem 8, tj. domyslnie 0°, 90°, 180°, 270°, 0° w kierunku odwrotnym,

90° w kierunku odwrotnym, 180° w kierunku odwrotnym 1 270° w kierunku odwrotnym

Kat obrotu: 0-89° (kat obliczany jest po wybraniu kierunku obrotu)
Wspotczynnik powtorzen w kierunku X/Y: 50-200%

Liczba powtorzen X/Y: 1-99

Odleglo$¢ miedzy powtorzeniami

w kierunku X/Y: 0 £999,9 mm

W uktadzie sterowania ustawiong jednostka jest mm. Przy wprowadzaniu warto$ci

nalezy pamiegtac, ze stosowana jest rozdzielczos¢ 0,1 mm. Oznacza to, ze jesli np. trzeba

ustawi¢ 100 mm, nalezy wpisa¢ liczbe 1000.
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4.2-2 Zmiana tamborka

W interfejsie ustawiania parametréw karty z haftami nacisnaé pole
przejs$¢ do ekranu wyboru tamborka, jak pokazano na ponizszym rysunku.

, aby

Select Hoop

v

®
®

]
©

70 x 70 x r36 100 x 100 x r50 130 x 130 x ré66

e
©
§

170 x 170 x r85 270 x 270 x r70 490 x 345 x r85

OTH1

]
&
®

600 x 600 x r0 260 x 60 x r0 3000 x 3000 x r0

0TH2 OTH3 QTH4

3000 x 3000 x r0 3000 x 3000 x r0 3000 x 3000 x r0

Edit Hoop

Wybierz biezacy rodzaj tamborka do haftu. Nacisna¢ przycisk . Po zaznaczeniu
pola z czapka lub tamborka A-G system automatycznie wyszuka bezwzgledny punkt
poczatkowy tamborka i zatrzyma si¢ posrodku wybranego tamborka. Nalezy zwrdci¢ uwaga na
ruch tamborka.

Informacje na temat dostepnych haftow na czapce i tamborkow A—G mozna znalez¢é w
Ustawieniach tamborka.

Wyszukiwanie bezwzglednego punktu poczatkowego nie zostaje wykonane na innych
tamborkach. Zakres haftu potwierdza si¢ réwniez za pomoca programowych ustawien
ograniczen (zob. Programowe ograniczenia ustawien).

Wybierajgc interfejs poza tamborkami nastgpi automatyczny powrdt do etapu
przygotowania. Jezeli rodzaj tamborka nie zostanie wybrany, system bedzie wykorzystywac
uprzednio wybrany rodzaj.

Po wybraniu czapki biezaca karta z haftami zostanie automatycznie obrocona o 180°.

Pozostate tamborki pozostang bez zmian.
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Edycja tamborka

SRS
Jezeli trzeba zmieni¢ wymiary ramki, nalezy nacisna¢ przycisk

Ustawi¢ parametry dotyczgce tamborka zgodnie z wymaganiami. Aby po zmianie

ustawien zapisa¢ ustawienia, nalezy nacisng¢ przycisk

Schemat ustawiania tamborka

- Wybhiar X

Os Xul SR Srodek ramki
P —

© 08V Pubkkl~) Wymiar
poczatkowy uktadu :

4.3 Etap roboczy

W etapie roboczym mozna ustawi¢ mozna punkt poczatkowy karty z haftami, powrdt do
punktu poczatkowego karty z haftami, powrdét do punktu uchybu, powrdt do punktu
zatrzymania, sekwencj¢ zmiany kolorow, posuw skokowy wrzeciona, r¢czne docinanie,
zmiang trybu pracy, przelaczanie trybu haftowania, kontur karty z haftami. Mozna réwniez

sprawdzi¢ zakres haftu 1 powr6t do punktu haftowania po zaniku zasilania.

4.3-1 Ustawianie poczatku (punktu poczatkowego) karty z haftami

W etapie roboczym tamborek mozna przemie$ci¢ do wybranego punktu poczatkowego
karty z haftami. Aby ustawi¢ punkt poczatkowy, nalezy nacisnag¢ " . Jezeli biezaca wersja
haftu jest posrodku, na ekranie pojawi si¢ wyskakujace okno. Postepowaé zgodnie z
instrukcjami. Tamborek przemieszcza si¢ wzdtuz maksymalnego zakresu wzoru haftu. Jezeli

polozenie nie jest wystarczajace, punkt poczatkowy zostaje zmieniony

18
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automatycznie. Jezeli po wprowadzeniu zmian polozenie nadal jest niewystarczajace, system

wyswietla btad. Po ustawieniu punktu poczatkowego wspotrzedne AX / AY sg usuwane.

0929 |y . .
2017.08.07 4_“'41'1 ras Q ON/ OFF

0.0.00 T PXA411 Y43 ‘i

6
0%0

r" DH19.0SB
4422

|
Embroidery outline

or
3000
—
0

0

Yo

Trace design outline

{ @ ;.' Embroidery outline

%
— Cancel

— I lLL.\.{JJlOi\lL\_?I
Ve W [ < L2 | D

Float Stop X2
= S
I]
o e8| v |2
Report Menu
Rysunek:
Cancel
Nacisna¢ przycisk , aby wrdci¢ do interfejsu gtownego.

Jezeli po ustawieniu punktu poczatkowego karty z haftami trzeba w konturze ustali¢
pominigte Sciegi 1 hafty, nalezy to zrobic.

Czynnosci te mozna wykonac¢ tylko po ustawieniu punktu poczatkowego karty z haftami i
przed narysowaniem obrysu. Nie mozna ich wykona¢ po narysowaniu obrysu.

Obrys po konturze haftu

Po ustawieniu punktu poczatkowego oraz wyszukaniu konturu haftu nalezy nacisnaé

rgay Y 2

przycisk “..~" . Tamborek zacznie przesuwac si¢ z niska predkoscig od punktu poczatkowego
po konturze (w zakresie precyzyjnym). Po zakonczeniu ruchu tamborek automatycznie powraca

do punktu poczatkowego.

Obrys haftu

Po ustawieniu punktu poczatkowego oraz wyszukaniu konturu haftu nalezy nacisnaé

- -~

N
g )
]

przycisk “~->7- A Obrys zostanie wykonany w formie prostokata sktadajacego si¢ ze
skrajnych punktéw haftu. Po zakonczeniu haftowania tamborek automatycznie powraca do
punktu poczatkowego.
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4.3-2 Ustawianie kamery (dotyczy tylko hafciarek z kamerg)

Ustawianie kamery ma przede wszystkim utatwi¢ korzystanie z materiatéw do haftowania.

W interfejsie roboczym nacisnaé przycisk , aby otworzy¢ kamere, ustawic
materiat do haftowania na krzyzyku punktu srodkowego i na krzyzyku $rodka ekranu,
nacisng¢ przycisk '9 @ , aby obroci¢ krzyzyk na materiale, a nastepnie
przycisk = v, aby zapisa¢ ustawienia obrotu. Ustawianie kamery dotyczy rowniez haftu

oK

kwiatowego.

4.3-3 Ustawianie punktu offsetu (najwyzszego punktu Srodka tamborka)

Punkt offsetu stuzy gtownie do wygodnego ciaggnigcia i zwalniania materiatu haftowanego
oraz dla ustawiania aplikacji.

W opcji ,,Embroidery Parameters” (Parametry haftowania), ,,Other Parameters” (Inne
parametry) ustawi¢ ,,Automatic offset out of taboure” (Automatyczny offset tamborka) na
»Yes” (Tak). Po prawidlowym ustawieniu tej opcji tamborek powraca do punktu poczatkowego
karty, a haftowanie zostaje rozpoczgte po zakonczeniu uruchomienia. Po zakonczeniu
haftowania tamborek wykracza poza swoj zakres i1 zatrzymuje si¢ w punkcie offsetu.

Offset poza tamborek zalezy od wymiarow tamborka i jest automatycznie odchylany do

najwyzszego potozenia wybranego aktualnie tamborka.

4.3-4 Powrot do poczatku (punkt poczatkowy)

Aby podczas haftowania ponownie rozpocza¢ haftowanie, konieczny jest powrot do

punktu poczatkowego.

ey . . 1QLD . . . Sy
Po naci$nigciu przycisku <] pojawi si¢ komunikat ,,Terminate embroidering and return to

the origin?”’ (Zakonczy¢ 1 powroci¢ do punktu poczatkowego?). Po nacisnigciu przycisku

Vv

tamborek przemiesci si¢ do punktu poczatkowego karty i zatrzyma si¢. Wspotrzedne AX/AY

zostajg usunigte.

4.3-5 Wsuwanie 1 wysuwanie tamborka
Podczas haftowania czasami trzeba wysuna¢ tamborek.
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(-
Zrobisz to za pomocag przycisku " Ponowne nacis$nigcie przycisku spowoduje powrot
do pozycji zatrzymania oraz umozliwi kontynuacje haftowania.

4.3-6 Powrot do punktu zatrzymania

Podczas procesu haftowania, po r¢cznym przesunigciu tamborka, czasami trzeba wréocié

do punktu zatrzymania hafciarki.

e
II

Aby wroci¢ do punktu zatrzymania, nalezy nacisngé¢ przycisk . Po jego naci$nigciu

nastgpuje automatyczne przemieszczenie do polozenia zatrzymania.

4.3-7 Zmiana koloru

Zmiana kolorow obejmuje sekwencj¢ zmiany koloréw oraz wymiang kolejnosci igiet.

Aby w interfejsie roboczym przejs¢ do interfejsu zmiany koloréw, nalezy nacisnac
przycisk @ EEE | DomySlnie nastepuje przejscie do sekwencji zmiany kolorow, jak
9999

pokazano na ponizszym rysunku.
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Assign Colors Ap— \/
1 2
FL
Swap |
0 0
= N B
L
Offset Low Speed
1 2 3 4 5
6 7 8 9 10
1 12 13 14 15

4.3-7-1 Sekwencja zmiany kolorow

Aby przejs¢ do ustawiania sekwencji zmiany koloréow, w interfejsie sekwencji zmiany
kolorow nalezy nacisnaé przycisk numeryczny. Kolor mozna zmienia¢ od 1 do 200 razy,
poczawszy od 1. strony (system obstuguje maks. 200 sekwencji zmiany koloréw). Po otwarciu
interfejsu kursor automatycznie ustawia si¢ w pozycji ostatniego numeru koloru. Naci$nij
przycisk numeryczny i wprowadz odpowiedni numer listy igiet dla biezacej sekwencji zmiany
kolorow. Kursor automatycznie przemiesci si¢ do kolejnej sekwencji zmiany kolorow.

Jezeli w trakcie procesu ustawiania wystapi bledny numer igty, nalezy klikng¢ wybrany
numer, aby zresetowacé wartosc.

Jezeli nie ustawiono sekwencji zmiany koloréw, podczas haftowania wykorzystywana
bedzie obecnie ustawiona igla.

Jezeli liczba zmiany kolordw nie jest ustawiona jako maksymalna liczba zmiany dla
biezacej karty, nalezy uzy¢ ustawiong aktualnie liczb¢ zmiany kolorow, aby wykonywac
zlecenia cykliczne.

Warto$¢ u géry na symbolu H
liczbe stron biezacej karty z haftami Przyciski w lewo i w prawo stuza do przetaczania stron.
Calkowita liczba

oznacza biezacg strone, a dolna maksymalng
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stron nie moze by¢ jednak wigksza od catkowitej liczby stron biezacej karty z haftami.

Jezeli po nacisnieciu przycisku w celu zapisania sekwencji zmiany kolorow biezaca
wersja sekwencji zmiany kolorow nie zostala ustawiona, system zapisuje sekwencje przed
rozpoczeciem cyklu automatycznego.

4.3-7-2 Wysuniecie tamborka, haftowanie przy malej predkosci i zamiana
igiel
Jezeli sekwencja zmiany kolordw, na ktorej zostat ustawiony kursor, wymaga wysunigcia

Offset
tamborka (aplikacje), nalezy kliknag¢ numer igly, a nastgpnie nacisnac raz przycisk

Pod biezagcym numerem igly wy$wietlony zostanie komunikat ,,No Input needle bar” (Brak numeru
igly) 1 litera ,,F”. Jezeli trzeba anulowa¢ ustawienia wysuniecia tamborka, nalezy ponownie
Offset
nacisna¢ przycisk .
Jezeli sekwencja zmiany kolordéw, na ktoérej zostat ustawiony kursor, wymaga zmniejszenia
predkosci haftowania [aby zmniejszy¢ predkosc, nalezy w parametrach haftowania, w opcji ,,Speed
parameters” (Parametry predkosci) ustawi¢ ,,Low embroidering speed” (Niska predkos$¢ haftowania)],

L
Low speed

nalezy klikng¢ ustawiony numer igly, a nastgpnie nacisna¢ raz przycisk . Pod biezacym
numerem igly wyswietlony zostanie komunikat ,,No Input needle bar” (Brak numeru igly) i litera ,,F”.

Jezeli trzeba anulowac ustawienia niskiej predkosci haftowania, nalezy ponownie nacisng¢ przycisk

L
Low speed

Jezeli wszystkie sekwencje zmiany koloréw okreslonej igly nalezy zmieni¢ na sekwencje innej

Swap
—

igly do haftowania, po nacisnigciu przycisku = =  nalezy klikna¢ numer iglty do zmiany. Wszystkie
identyczne numery igiet zostang zmienione. Wartosci igiet nalezy zmieni¢ zgodnie z wymaganiami.

Swap
—

Nacisng¢ ponownie przycisk = =, aby wyj$¢ z trybu wymiany.
Ustawianie tasmy (funkcja ograniczona):

Czynno$¢ ta dotyczy tylko hafciarek z funkcja haftowania tasiemka. Domyslnie pasek jest
zamocowany z prawej strony i wykorzystywana jest funkcja detekcji roztaczenia pierwszej igly.

I

i

Haftowanie tasiemkg mozna wykonywac¢ w jednym z 10 dostepnych trybow pracy: = R
haftowaniu z zawijaniem

—_
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gl
||
= P1 EE N

L TTW

w lewo, R? haftowaniu z zawijaniem w prawo, zwyktym haftowaniu na taSmie, ~ P2
7 AA
haftowaniu z zaginaniem tasmy, ! haftowaniu lewostronnym ze sznurkiem, = %2 haftowaniu
A e
prawostronnym ze sznurkiem, = %3 haftowaniu ze sznurkiem 3, = %4 haftowaniu ze sznurkiem 4,
el

=5 haftowaniu ze sznurkiem 5 =6 haftowaniu ze sznurkiem 6.
Jezeli trzeba ustawi¢ tryb haftowania tasiemka, nalezy nacisnaé przycisk , aby przejs¢ do
interfejsu wyboru.

Aby po zakonczeniu ustawiania zapisa¢ biezace ustawienia, nalezy nacisng¢ przycisk

4.3-8 Przelaczanie trybu haftowania
Przetaczanie trybu haftowania stuzy przede wszystkim do zapewnienia odpowiedniej
pracy hafciarki. Uzytkownik moze przemiesci¢ igle haftowania do okreslonego miejsca dzigki
haftowaniu pltynnemu.
D
Aby w interfejsie roboczym zmieni¢ tryb haftowania, nalezy nacisng¢ przycisk = e
Przetaczenie pomigdzy trybami nast¢puje po nacisnigciu przycisku (zmiana cyklu). Zmienia si¢
O
rowniez wskaznik przycisku. Tryby haftowania w tym zakresie sa nastgpujace: #=== haftowanie
v, 0.,
zwykte, s haftowanie z niskg predkoscig z pominigtym Sciegiem, re=r= haftowanie z duza
predkoscig z pominig¢tym Sciegiem.
LD) 4
s Haftowanie z niska predko$cia z pominigtym $ciegiem:
0 .
Gdy maszyna jest zatrzymana, nacisnaé i przytrzymaé przycisk . Tamborek zostaje
przesunigty do przodu wzdtuz haftowanych Sciegdw. Puscié przycisk i zatrzymac¢ przesuwanie z niska
predkoscia.

0 .

Gdy maszyna jest zatrzymana, nacisnaé i przytrzymaé przycisk . Dla nieruchomej
igielnicy, tamborek zostaje przesunicty do tytu wzdhuz haftowanych $ciegéw. Puscié przycisk
1 zatrzymac¢ przesuwanie do tytu z niskg predkoscia.

U

reara. Haftowanie z wysoka predkoscig z pominigtym $Sciegiem:
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Gdy maszyna jest zatrzymana, nacisna¢ i przytrzymac przycisk . Igielnica i tamborek do
haftowania nie mogg si¢ przemieszcza¢. W celu obnizenia igly do haftowania pusci¢ przycisk,

aby przesuna¢ tamborek doktadnie do potozenia nastepnych $ciegow.

Gdy maszyna jest zatrzymana, nacisnaé i przytrzymaé przycisk . Wrzeciono i ramka
do haftowania nie moga si¢ przemieszcza¢. W celu skoku do wybranego $ciegu nalezy

pusci¢ przycisk.

4.3-9 Skok do $ciegu

@ +/-

et Pozycjonowany przeskok $ciegu
Gdy maszyna jest zatrzymana, przycisk z prawej strony stuzy do przelaczania do interfejsu
pozycjonowanego przeskoku sciegu.
\7 +

rvad . Dodawanie okreslonej liczby §ciegéw: Po nacis$nigciu przycisku pojawia si¢

klawiatura.

Nacisng¢ przycisk, aby wprowadzi¢ dany S$cieg. Po nacisnigciu tamborek
automatycznie przemieszcza si¢ do okreslonego $ciegu i zatrzymuje.

@_

e Qdlejmowanie okreslonej liczby Sciegdw: Po naci$nigciu przycisku pojawia si¢

klawiatura. Nacisng¢ przycisk, aby wprowadzi¢ dany $cieg. Po nacisnigciu tamborek
automatycznie przemieszcza si¢ do okreslonego §ciegu 1 zatrzymuje.

b

Fovard - SKOK 0 jeden kolor do przodu: Po nacis$nigciu przycisku nastepuje automatyczne
przejscie do punktu poczatkowego kolejnego koloru.

b

samd. SKOK 0 jeden kolor do tytu: Po naci$nigciu przycisku nastepuje automatyczne do
punktu poczatkowego poprzedniego koloru.

4.3-10 Powrét do punktu haftowania w przypadku awarii zasilania

Czynno$¢ ta wystepuje gldwnie w przypadku naglych zanikow zasilania oraz gdy

tamborek zostal zblokowany. Wykonywana jest po przywrdceniu zasilania.
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Jezeli jako tamborek wybrano ,,Inny”, czynnos¢ ta wykonywana jest jedynie wtedy,

gdy przed haftowaniem wprowadzony zostal bezwzgledny punkt poczatkowy

tamborka.
@@
Aby przejs$¢ do interfejsu pracy maszyny, na etapie roboczym nalezy nacisngé przycisk = vew
Nacisng¢
0 przycisk . System wygeneruje komunikat ,,Press OK to start searching absolute

POWER OFF TO BACK

origin” (Naci$nij OK, aby rozpocza¢ wyszukiwanie bezwzglednego punktu

oK poczatkowego).

Aby rozpocza¢ wyszukiwanie bezwzglednego punktu poczatkowego, nalezy nacisngé
przycisk . Nastepnie, przed wystapieniem awarii zasilania, wykonywane jest przejscie do
potozenia haftowania. Aby kontynuowa¢ haftowanie, nalezy nacisna¢ przycisk przesuniecia

suwaka.

4.4 Etap realizacji haftowania

Na etapie realizacji haftowania mozna tylko regulowa¢ predkosc igielnicy.
Aby zmniejszy¢ lub zwigkszy¢ predkos¢ igielnicy, nalezy nacisna¢ przycisk

>>

1000 X2

. Aby wybra¢ predko$¢ przesuwania, nalezy nacisngc przycisk

4.5 Zainicjowanie haftowania

Po ustawieniu poszczegolnych parametrow dotyczacych haftowania hafciarka moze rozpocza¢
prace po nacisnigciu przycisku start.
Podczas zatrzymania haftowania: Nalezy nacisngé¢ przycisk start/stop.

Podczas wejs$cia do trybu haftowania: Nalezy nacisnag¢ przycisk start/stop.
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Cze¢s¢ S Tworzenie napisow

Aby w interfejsie pracy maszyny przej$¢ do interfejsu wprowadzania liter, nalezy nacisngé

Create design Agcf

przycisk , jak pokazano na ponizszym rysunku.
ABC — \/
usB ED Machine _':-;__l Create design Apgs”
< ABC >
—| e |t
_ DisE:nce +
— De:zity +
_ Anogle +
_ Comp::sation +
_ M:r5gin +

z X © v B N M CL

Enter

Aby wprowadzi¢ litery lub inne znaki, nalezy nacisnag¢ odpowiedni przycisk. Aby

przelaczaé pomigdzy literami wielkimi 1 matymi, nalezy nacisna¢ . Aby skasowac
litere, nalezy nacisng¢ przycisk . Po zakonczeniu wprowadzania nacisng¢ przycisk
Enter

, aby przej$¢ do interfejsu ustawien (czynnosci tej nie mozna wykonac, jesli
haftowanie nie zostalo zakonczone), jak pokazano na ponizszym rysunku.
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ABC = \/
UsB El:) Machine E 0 Create design ABG/
< ABC >
200
— Size +
00
— Distance +
0%
— Density +
i}
— Angle +
00
— Compensation +
05
— Margin +
1 2 3 4 5 6 7 8 9 0
Q W E R T Y u | (o} P
A S D F G H J K L
z X c v B N M CL
Enter

Wprowadzi¢ parametry dotyczace liter. Po wprowadzeniu wszystkich ustawien nacisna¢ przycisk
ponizej, aby wybra¢ wymagany typ liter (dostgpnych jest 5 typdw). Aby wygenerowaé wzor liter,

Enter
nalezy nacisna¢ przycisk . W lewym gérnym rogu wyswietlany jest wygenerowang

kart¢ z haftem. Nacisna¢ przycisk , aby zapisa¢ karte z haftem w pamigci.



Cze¢s¢ 6 Czynnosci reczne, w celu zamiany kolorow

Aby w interfejsie roboczym lub przygotowania wykona¢ czynno$¢ recznej zmiany

iy

kolorow, nalezy nacisna¢ przycisk © . Rysunek:

0931 |y . .
2017-08-07 4_“;0'0 Yoo | LN S ON/OFF
v =pXA11 VA3 | 6

0
o
P DH1SDSB
4422
0-0-0:0
2

' 0} i

Angle gg o

Copy X 1 00

zoom ¥ 000

H e 136 ANY ~—

BACK

1 2 3 4 &

6 7 8 9 10
1 12 13 14 15

Pojawi si¢ powyzszy interfejs. Nacisng¢ odpowiedni obraz, aby zmieni¢ kolor na wtasciwy

w zalezno$ci od potrzeb. Istnieje roOwniez mozliwos¢ zmiany pozycji igielnicy.
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Cze¢s¢ 7 Docinanie reczne

Docinanie mozna wykonywac¢ na etapie przygotowania lub roboczym.

Nacisnij przycisk x na panelu, w celu obcigcia nitki .



Czes¢ 8 Ustawianie punktu poczatkowego tamborka
Czynno$¢ ustawiania punktu poczatkowego tamborka obejmuje reczne wprowadzenie
punktu poczatkowego, wyszukanie bezwzglednego punktu poczatkowego oraz okreslenie
ograniczen programowych.
Aby w interfejsie pracy maszyny przej$¢ do interfejsu ustawiania punktu poczatkowego,
M

nalezy nacisng¢ przycisk =~ weore | jak pokazano na ponizszym rysunku.

Menu A

v 4 Auto
Pﬂt-nrg Automatic setting
X

Cancel

Network

0]
Power off to back

8.1 Reczne ustawianie punktu poczatkowego tamborka

v 4 Set
W interfejsie punktu poczatkowego tamborka nacisnaé %ﬁrg , aby wybraé dang
czynnos$¢. Pojawi si¢ okienko dialogowe ,,Set the current point as tabouret origin or not?”
(Ustawi¢ biezacy punkt jako punkt poczatkowy tamborka?). Aby zakonczy¢ konfiguracje,

OK
nalezy nacisngé . Wspotrzedne PX/PY zostang zmienione na 0/0.

8.2 Automatyczne wyszukiwanie bezwzglednego punktu

poczatkowego tamborka

Bezwzgledny punkt poczatkowy shuzy do wyznaczania ograniczen tamborka w celu
wykrycia jego potozenia bezwzglednego 1 zapewnienia, ze haftowanie zostanie prawidlowo
wznowione po awarii zasilania.

Funkcja ta realizowana jest w sposob automatyczny. Nalezy okresli¢, czy mozna
wykorzysta¢ czujnik ograniczenia. W przeciwnym razie moze dojS¢ do uszkodzenia

cze¢Sci mechanicznych.

uta

YA
W interfejsie punktu poczatkowego tamborka nacisnaé 4«_?@’ aby wybra¢ dang
27



8S Instrukcja obstugi hafciarki komputerowej V2.0
czynnos$¢. Pojawi si¢ okienko dialogowe ,,Please confirm the limit switch is in normal

operation” (Potwierdz, czy wylacznik krancowy dziata prawidtowo). Aby rozpoczaé

poszukiwanie bezwzglednego punktu poczatkowego, nalezy nacisna¢ przycisk

oK
. Po zakonczeniu wyszukiwania tamborek automatycznie powroci do

punktu zatrzymania.

Wyszukanie punktu bezwzglednego zapewni prawidlowe polozenie tamborka po zaniku i

przywroceniu zasilania.

28



Cze¢s¢ 10 Raport

Funkcja ta stuzy do przegladania statystyk wygenerowanych raportow i kasowania
statystyk.
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Cze$¢ 11 OBROT IGIELNICY DO PUNKTU 100 STOPNI

Ta funkcja stuzy wylgcznie do ustawiania i zatrzymywania igielnicy. Mozna z niej korzystac z
poziomu interfejsow z kluczami.

Wykona¢ posuw skokowy w zaleznosci od potrzeb.

Aby przemiescic igielnice o 100 stopni (do potozenia zerowego), nalezy nacisnaé¢ przycisk
‘ 100°

Jezeli trzeba zastosowac inny kat przemieszczenia, nalezy przej$¢ do interfejsu r¢cznej zmiany

kolorow.
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W interfejsie menu gtéwnego nacisnaé przycisk

Czes¢ 12 Przelaczanie jezyka

g

LANGUAGE 5 aby przelqczyé _]QZYk

Klikna¢ 1 wybra¢ wymagany jezyk. System przetacza si¢ do wybranego jezyka w sposob

automatyczny.

Language e
RICEE English Espariol
Frangais Nederlands Portugués
Deutsch Pycckui Tirkge
Vigt Nam Ml L
Italiano Czech Polski
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Czes¢ 13 Parametry haftowania

W zaleznosci od konfiguracji i wymogoéw procesu haftowania mozna zmodytikowac
niektore czegsto uzywane parametry.

Aby z interfejsu menu gldwnego przejs¢ do interfejsu parametréw haftowania, nalezy nacisngé¢

4
przycisk = === Klikng¢é modyfikowany parametr, a nastepnie nacisng¢ przycisk lub
, aby wprowadzi¢ zmiany. Po wprowadzeniu zmian nacisng¢ przycisk , aby

zapisa¢ zmiany 1 automatycznie wroci¢ do interfejsu menu glownego.
Parametry haftowania i zakres wartosci podano w tabeli 1.

Parametry haftowania i parametry maszyny mozna eksportowa¢ na pami¢¢ USB.

Jezeli trzeba przywroci¢ dane, mozna uzy¢ parametréw kopii zapasowych do ich
zaimportowania. Funkcja ta moze rowniez stuzy¢ do seryjnego importowania przywracanych

danych, gdy konfiguracja maszyny jest taka sama.
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Czes¢ 14 Ustawianie parametrow maszyny

Parametry maszyny mogg by¢ ustawiane wytacznie przez wykwalifikowanego technika
zakladu montazowego. Bez zgody nie nalezy wprowadza¢ zmian, aby nie uszkodzi¢ maszyny

1 nie spowodowac jej nieprawidtowej pracy.
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Czes¢ 15 Zarzadzanie uzytkownikami

Parametry maszyny mogg by¢ ustawiane wylgcznie przez wykwalifikowanego technika. Bez

zgody nie nalezy wprowadza¢ zmian, aby nie spowodowac nieprawidtowej pracy maszyny.

v
A
W interfejsie gtownym nacisng¢ przycisk = aom

15.1 Ustawianie czasu

, aby przej$¢ do zarzadzania.

W interfejsie zarzadzania uzytkownikami nacisng¢ przycisk, aby przejs¢ do

wykonywania czynno$ci (do ustawiania czasu nie mozna przejs$¢, gdy maszyna jest

Time

Time Unfreeze

Day:

Hour:

Minute:

Qc

1 2 3 4
5 6 7 8
9 0 +/- CL RESET

zablokowana). Rysunek:

34

Nalezy poinformowa¢ dostawce zaszyfrowanego numeru seryjnego o usunieciu hasta.

Po ustawieniu biezacego czasu nacisng¢ przycisk

automatyczng aktualizacje czasu.

, aby zapisa¢ zmiany 1 umozliwic¢



15.2 Odblokowywanie

Ze wzgledu na ograniczenia dotyczace uzytkowania, system moze automatycznie

zablokowa¢ maszyne. W celu jej odblokowania nalezy wprowadzi¢ hasto. Rysunek:

Unfreeze

Unfreeze

Lock-up time: 0 days

Encryption Serial Number: 112233445566

Remove Password:

1 2 3 4
5 6 7 8
9 0 +/- CL RESET

Nacisna¢ przycisk, aby anulowa¢ wprowadzone hasto przekazane przez dostawceg. Aby

usung¢ ograniczenie, nalezy nacisng¢ przycisk FET

Hasto mozna uzyska¢ z wyprzedzeniem.
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Czes€ 16 Test systemu

Czynnos¢ ta przeznaczona jest gtdwnie dla technikow 1 stuzy do sprawdzenia, czy

maszyna pracuje w sposob normalny.

| &

Aby przej$¢ do interfejsu testu, nalezy w interfejsie pracy maszyny nacisng¢ przycisk = rmsme

Rysunek:

Input Tese Afp—

Input Tese Qutput Test Axis Test Head Test

+X limit:

-X limit:

+Y limit:

=Y limit:

Hook:

Trim:

Raster mode

16.1 Test wejscia

Aby przej$¢ to trybu testu wejscia, w interfejsie testu nalezy nacisng¢ przycisk

Input Test
. Sprawdzi¢, czy poszczegolne pozycje ulegly zmianie wraz ze zmiang

statusu. Jezeli nie ulegly zmianie, sygnat wejsciowy moze zawiera¢ blad. Nalezy
skontrolowa¢ sytuacje i wprowadzi¢ korekty.

16.2 Test wyjscia

Aby przejs¢ to trybu testu wyjscia, w interfejsie testu nalezy nacisna¢ przycisk

Output Test TEST
. Nacisng¢ przycisk odpowiadajacy kazdej testowane;j
pozycji i sprawdzi¢, czy wynik jest prawidtowy. Jezeli
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odpowiednie wyjscie urzadzenia nie zadziala, sygnal wyjsciowy moze zawiera¢ blad. Nalezy
skontrolowac sytuacje i wprowadzi¢ korekty.
Test widelca: Nacisna¢ przycisk raz, a widelec bgdzie naprzemiennie zmienia¢ swoj stan .
Test docinania: Nacisng¢ przycisk raz, a silnik docinania bedzie naprzemiennie
wykonywac polowe obrotu i zatrzymanie oraz potowg obrotu w tym samym kierunku i przejscie
do okreslonego potozenia.
Test elektromagnesu: Nacisnag¢ przycisk raz, a elektromagnes odpowiadajacy za
zwolnienie igielnicy zostanie na 2 sekundy automatycznie zalgczony i wytaczony.
Test lewego cekina: Nacisngé¢ przycisk raz. Gtowica do cekinéw opada, wykonuje trzy
czynno$ci i ponownie si¢ unosi.

Test prawego cekina: jak wyzej.

16.3 Test igielnicy

Aby przejs¢ to trybu testu wejscia, w interfejsie testu nalezy nacisnaé przycisk

Auxis Test TEST

. Nacisng¢ przycisk odpowiadajacy kazdej testowanej pozycji
1 sprawdzi¢, czy wynik jest prawidlowy. Jezeli odpowiednie wyjScie urzadzenia nie zadziala,

sygnat wyjSciowy moze zawierac¢ btad. Nalezy skontrolowa¢ sytuacje 1 wprowadzi¢ korekty.

Test osi XY: Za pomocg przyciskow w gore 1 w dot nalezy zmodytikowac ilos¢ impulsow

silnika (1-127). Warto$¢ domyslna to 12 impulséw. Aby rozpoczaé ruch w tyt i w przdd, nalezy
TEST
nacisng¢ przycisk
TEST

Test igielnicy: Nacisna¢ przycisk , aby rozpoczaé ruch obrotowy z
predkoscia 100 obr./min. Przyciskami w gore i w dot regulowaé predkosc igielnicy i sprawdzac,
czy biezaca predkos¢ jest zgodna z predkos$cia rzeczywista. (R6znica moze wynosi¢ 5 obr./min
na kazde 1000 obr./min.)

TEST
Test QEP: nacisng¢ przycisk , aby wykonac test numeru linii enkodera

igielnicy i szerokosci pozycji zerowej. Tolerancja wynosi zwykle 22/1000 +2. Poza tym
zakresem przyjmuje si¢, ze enkoder ulegt awarii.
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16.4 Test glowicy maszyny (dotyczy tylko maszyn posiadajacych
dodatkowe glowice)

Aby przejs$¢ do testu usterki glowicy maszyny, w interfejsie testu nalezy nacisnaé

Head Test
przycisk . Nacisna¢ przycisk odpowiadajacy danej igle. Sprawdzi¢, czy

detekcja usterek jest wiaczona. Jezeli wystapita usterka, nalezy sprawdzi¢ i wprowadzic¢
korekte.

Test czujnika zerwania nici(spr¢zyna): Jezeli sprezyna testu szwoéw przednich jest
$cisnieta, Swieci si¢ czerwona kontrolka. Jej kolor zmienia si¢ na zielony po zwolnieniu
sprezyny.

Test czujnika zerwania nici(kotko): Przestawi¢ pokretto testowe. Gdy predkosc jest

regulowana, kontrolka miga.
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Cze¢s¢ 17 Informacje systemowe

Aby z interfejsu menu gldéwnego przejs¢ do interfejsu informacji systemowych, nalezy nacisnaé¢

o
przycisk w0 . Rysunek:

INFO — \/
INFO Logo Update Interface Update | Software Update
Version V.SR03.1705.1705
Motherboard ID 12345678
MAC ID 10:1FEC:21D8:2C

17.1 Kontrola numeru i wersji systemu
Stuzy do sprawdzania kodu uktadu sterowania.
Aby dokona¢ sprawdzenia, w interfejsie informacji systemowych nalezy nacisna¢ przycisk

INFO

17.2 Aktualizacja logo

W interfejsie informacji systemowych przej$¢ do pamigci USB z plikiem logo. Nacisna¢

LogoFHek
przycisk , aby przej$¢ do katalogu na pamigci USB, wybraé

aktualizacje¢ i nacisng¢ przycisk , aby ja przeprowadzic..
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17.3 Aktualizacja interfejsu

Plik biblioteki stuzy do aktualizacji uktadu sterowania. Jest przeznaczony tylko dla specjalistow.

17.4 Aktualizacja oprogramowania

Plik biblioteki stuzy do aktualizacji uktadu sterowania. Jest przeznaczony tylko dla specjalistow.
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Czes¢ 18 Ustawienia sieci

(o)
)

W interfejsie menu gldwnego nacisnag¢ przycisk — wemox<  aby wyszukac sygnat sieci
bezprzewodowej po uprzednim przej$ciu do interfejsu ustawien Wi-Fi. Rysunek:

SGHJVCDFYU — v
No. Name Single
D

2 0755 50
3 ChinaNet-q4Hi 29
4 H.VIEW-wifi 26
5 HILINK_6B26 24
6 360WiFi-6766EB 23

]
m
w
m
—
FaN
v

z X © v B N M CL

+ 8 & a | . Enter

Wybra¢ sygnat sieci bezprzewodowej, z ktérg ma zosta¢ nawigzane potaczenie. Nacisngé

_ Enter
przycisk , aby przejs$¢ do wpisywania hasta, nacisng¢ przycisk, aby potaczy¢ si¢ z
siecig bezprzewodowa. Po potaczeniu nastapi automatyczne przejscie do interfejsu gldownego i

wyswietli si¢ adres IP przydzielony do routera.

RESET
Przycisk stuzy do ponownego wyszukiwania sygnatu sieci bezprzewodowe;.
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19.1 Tabela

Czes¢ 19 Zalacznik

parametrow

Nazwa parametru

Funkcja parametru Warto$é Zakres
domyslna
Zerwana ni¢
Break Thread Up: | pqniesienie igielnicy lub nie po usterce. Yes Tak, Nie
(Tak)
Tread Broken
Sensitivity: Czuto$¢ sensora zerwania nici. 5 3-9 Sciegdw, Nie
Bottom T.B Czulo$¢ wykrywania przerwania nici dolnej. Wysoka,
detective Normal Normalna, Niska,
(Normal .
na) Nie
Auto Back When Automatyczne cofanie o dang ilo$¢ $ciegow po
T.B. zerwaniu.. 4 0-9
) ) Po przerwaniu ciagtosci generuje sygnat ..
Line broken tips dowi Close Wt., Zamknij
zwigkowy. .
(Zamknij
)
Obcinanie
Rozpoczecie cigeia lub nie w przypadku kilku
Jump to Trim: pominietych $ciegdw. 3 1-9, Brak
obcinania
; Scieg blokujacy bedzie duzy, podczas haftowania na
Trim Top Thread ‘ ﬁ ) 'yl ¢ Y, P 0,6 mm 0,5-1,0 mm
Length: clenkim materiale
Length After ld);lu.goéé r.1itki po obcigciu. Im wigksza warto$¢, tym . 17
Trim: zsza nitka.
LS Times while Blokowanie kilku $ciegéw przy obcinaniu, aby
Trim: zapobiec rozwini¢ciu haftu po obcigeiu. 1 1-3
Blokowanie kilku $ciegébw po cieciu, aby zapobiec
#.riSml\.Iumber after rozwinigciu. 1 1-3
Moving Frame After| p, e ies7czenic (lub nie) tamborka po cigciu. No (Nie) Tak, Nie

Trim
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Regulacja predkosci silnika krokowego zabieraka.

Hook Motor Speed: 5* 1-5
Im wigksza wartos¢, tym wieksza predkosc.
Trim Eunction: Funkcja cigcia wi. lub wyt. Yes Tak, Nie
' (Tak)
Igta
; . | Ilo$¢ igiel w hafciarce
Needles in a Head: g - 1-15
Haftowanie cekindw wykorzystuje strone lewa, strong
Sequin Needle: prawa lub obydwie strony. Po wytaczeniu tej funkcji Off* Wyt, Lewo,
parametr jest niedostgpny. (Wyt) Prawo, L lub
R
.. | Polozenie Sciegu za pomocg igly boringowej (bez
Needle Of Boring: n gu za pomoca 1gly gowej ( 0 0-n
detekcji zerwania nitki).
. Polozenie Sciegu przy uzyciu haftu ze sznurkiem Zamkniete, Lewo,
Needle Of Cord: gu przy uzy Zamknie Przwo
(automatyczne zmniejszenie predkosci) te*
Automatic start for Uruchamianie automatyczne, jesli 2 ciagle
the same color ustawienia kolorow zadano dla tej samej igty (1Y_:|i) Tak, Nie
Needle Of koraliki z lewej, z prawej lub wytaczony. ) Zamkniety, Lewo,
. Zamkni¢
Bead: ty* Prawo
Predkosé
; ; Maks. predkosé obrotowa igielnic
Main Axis Max pre Y y 750 550-1200
Speed: (ograniczona parametrami mechanicznymi).
g/'pzi:d’_b‘)(is Start Predko$é obrotowa igielnicy podczas rozruchu. 100 60-200
Zmniejszenie predkosci podczas przeskokow.
Speed Down et 1PAETIE PIEEROSEL POSEss P 80% 60%-90%
ump:
Sequin Max Speed: Maks. predkos¢ obrotowa podczas haftowania z 700 300-1000
cekinami.
Regulacja predkosci silnika krokowego podnoszenia.
Piece Speed: Im wyzsza warto$¢, tym wicksza predkos$é. 3* 1-4
Max Speed Of Maks. predko$¢ obrotowa podczas haftowania ze 300 300-1000

Cord:

sznurkiem.
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Predkos¢ przesuwu tamborka. Im wyzsza

Max Frame Move 5 1-9
Speed warto$¢, tym wigksza predkosé.
Color Change Predkos¢ zmiany kolorow przy uzyciu silnika : 0-9
Motor Speed krokowego.
Low speed e o ,
embroidery rotation Ograniczenie predkosci dla zmiany kolorow. 500 450-800
speed
Cord lift speed Regulacja predkosci silnika krokowego podnoszenia. 3* 1-5
Inne
. Slow Mata
Long Sti. EMB Zastosowana metoda duzego $ciegu speed dkodé
Mode: p predkose,
(Mata przeskok.
predkosc
)
. Scieg dzielony na dwa mniejsze w celu wykonania
Auto Jump Stitchs: haftu, gdy pomijany jest dtugi Scieg . 6,5mm 6,5-8,5mm
Scieg, przy ktorym nastapi zmniejszanie predkosci.
Auto Speed Down 20 mm 2.0-9.0 mm

ST:

Liczba $ciegdw, przy ktorej wykonywana
Stitches Value: . o 20* 5-20
jest regulacja $ciegu.

Pobierajac wzor haftu, ustawié ,,Yes” (Tak),

Auto origin .
position setting haftowanie ciagle z przodu i z tyhu z karty. (_¥:§) Tak, Nie
Powrét do punktu poczatkowego lub nie po
Auto Back to zakonczeniu haftu z karty. Pobierajac wzér haftu, Yes Tak, Nie
origin position ustawi¢ ,,No” (Nie), haftowanie ciggle z przodu i z (Tak)
tyhu.
Kontynuowanie haftu lub nie po zakonczeniu haftu z
Repeat cart Y P No (Nie) Tak, Nie
Embroidery: arty.
Rozpoczecie automatycznego $ciegu do tytu po kilku
Back Steps of L.S: wolniejszych ruchach towarzyszacych symulacji 0 0-9
wstecznej
Filter 0 Stitch Data: | p,qq1ad sciegu lub nie podezas haftowania. Yes Tak, Nie
(Tak)
Wyszukanie bezwzglednego punktu poczatkowego
y Seneeo p poe= & No [Nie] Tak, Nie

Reset Frame: tamborka po kazdym wlaczeniu zasilania.
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Main Axis Brake

Im wyzsza wartosc¢, tym szybszy kat zatrzymania.

8* 1-20
Delay:
Lifting Arm: -
g Sposéb sterowania dodatkowej gtowicy. Silnik Silnik, napigcie
Left Sequin Size: Wielkosé wyjéciowa lewego cekina. 3 39
Right Sequin Size: Wielko$¢ wyjsciowa prawego cekina. 3* 3-9
Stop Frame of Umozliwienie zatrzymar.lia listwy lub nie za Ves Tak. Nie
Moving: tamborkiem. (Tak)
Automatyczne przesunigcie do najwyzszego potozenia ) _
Return offset lub nie tamborka po zakonczeniu haftu. No (Nie) Tak, Nie
automatically
Start slow motion Zwigkszanie predkosci po uruchomieniu i wykonaniu
stitches kilku powolnych ruchow. 0 0-5
Cording shelf type ) )
Model fabryczny urzadzenia do wykonywania haftu ze JY JY. GJ. RKM
sznurkiem.
Cording lifting -
methods Sposob podnoszenia sznurka. Silnik Silnik, napigcie
Cording swing . o .
amplitude Amplituda silnika zarzucania. 20 0-20
Cording slack Im wyzsza liczba drgan silnika posuwu, tym wigksza
warto$¢. 0 0-9

adjuster

n* Hafciarka wykorzystujaca dang liczbg igiet (brak warto$ci domyslnej).

-* Ustawi¢ odpowiednio do potrzeb (brak warto$ci domysine;j).

19. 2 Lista bledow i sSrodkow zaradczych

Bledy

Przyczyna

Srodki zaradcze

Spindle is not at
100 degree

Igielnica nie zatrzymato si¢ przy 100

stopniach stopni

Posuw skokowy lub reczny obrét watu do 100

wal nie obraca
si¢

1. Sterownik watu nie otrzymuje sygnatu
lub brak zasilania

1.Sprawdzi¢ sterownik watu lub przewdd
zasilajacy
2.Sprawdzi¢ zasilanie silnika
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2. Silnik nie otrzymuje sygnatu lub brak

zasilania

3.Usterka sterownika lub silnika

4 Enkoder nie zostat podtaczony

3. Wymieni¢ sterownik lub silnik

4. Podlaczy¢ enkoder prawidtowo

Obrot wsteczny watu

1. Odwrotne podtaczenie lub enkoder A/B

1. Przetaczy¢ fazy enkodera A/B

Btgdna zmiana

koloru

1. Silnik zmiany koloru nie obraca si¢
2. Zatarcie cze¢$ci mechanicznej zmiany
koloru

3. Usterka kabla silnika zmiany koloru

do panela zasilajacego

1. Sprawdzi¢ mechanizm zmiany kolorow lub kabel
taczacy
2. Naprawi¢ lub wymieni¢ zakleszczong czg$¢

3. Sprawdzi¢ lub wymieni¢ kabel taczacy.

Brak $ciegu

1.Btad potozenia kota wykrywajacego $cieg

2. Uszkodzona plytka detekcji Sciegu.

1. Ustawi¢ potozenia kota detekcji

2. Wymieni¢ ptytke detekeji

Btad nape¢du silnika 1.Ochrona przepigciowa lub przetezeniowa | 1.Sprawdzi¢ podiaczenie zasilania
XY napedu 2. Wymieni¢ naped
2. Uszkodzenie napedu
Cigcie w btgdnym 1. Wykrywanie przetgcznika zblizeniowego | 1.Reczna regulacja listwy cigcia
miejscu w nieodpowiednim miejscu 1 2. Wymieni¢ przetgcznik zblizeniowy
2. Uszkodzenie przetacznika zblizeniowego
Btad igly Blad ustawienia listwy igiet dekoracyjnych | Ponownie ustawi¢ sekwencje zmiany kolorow
dekoracyjnej

Btad ograniczenia +X

Ograniczenie w kierunku +X

Re¢czne przemieszezenie tamborka w kierunku
przeciwnym

Btad ograniczenia -X

Ograniczenie w kierunku -X

Re¢czne przemieszezenie tamborka w kierunku
przeciwnym

Btad ograniczenia +Y

Ograniczenie w kierunku +Y

Reczne przemieszezenie tamborka w kierunku
przeciwnym

Blad ograniczenia -Y

Ograniczenie w kierunku -Y

Reczne przemieszczenie tamborka w kierunku
przeciwnym
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